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Zalacznik nr 1 do umowy

SZCZEGOLOWY OPIS REGALOW

ILOSCI REGALOW I MIEJSCE MONTAZU

Przedmiotem zamowienia jest sprzedaz i dostarczenie wraz z zamontowaniem
zestawow regaldw jezdnych 1 stacjonarnych w podrecznym skladzie akt Wydziatu
Spraw Cudzoziemcow w pomieszczeniu -1.27 w budynku w Warszawie przy
ul. Marszatkowskiej 3/5 w podanych nizej ilo$ciach i wymiarach poétek uzytkowych:

. [los¢ potek uzytkowych w zestawach wszystkich regalow — minimum 640 mb poélek

uzytkowych (niewliczana pétka zamykajaca regat od gory),

Giebokos¢ potek — minimum 300 mm. Odstep migdzy potkami mierzony pomiedzy
plaszczyzng uzytkowa potki a spodem konstrukcji potki powyzej - minimum 350 mm,
akta sktadowane w segregatorach lub kartonach - w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem akt pomiedzy polkami nalezy zamontowac listwe o szerokosci min.
50 mm

Zamawiajacy zaklada maksymalng pojemno$¢ pomieszczen na 740 mb potek
uzytkowych.

W zalaczeniu rzut pomieszczenia, w ktorych beda montowane regaty. Do oferty nalezy
zalagczy¢ plan rozmieszczenia oferowanych regaldow z wyliczeniem rzeczywistych
ilosci metrow biezacych potek archiwalnych (w wyliczeniach nalezy uwzgledni¢ tylko
potki uzytkowe, bez potki zamykajacej regat od gory). ,,Plan rozmieszczenia regatow”
bedzie stanowit zatacznik nr 2 do umowy. W planie rozmieszczenia moga byc¢
zastosowane réwniez regaly stacjonarne, w celu jak najlepszego wykorzystania
powierzchni archiwum. Posadzka wykonana z gresu. W planach nalezy uwzglednié
szeroko$ci przejs¢ wymagane w pomieszczeniach archiwum.

PARAMETRY TECHNICZNO - UZYTKOWE REGALOW JEZDNYCH
I STACJONARNYCH (z szynami nawierzchniowymi z obustronnymi najazdami)
Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych

. Szyny jezdne powinny by¢ wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie poprzez

cynkowanie. Nalezy zastosowa¢ dwa rodzaje szyn: szyny prowadzace oraz szyny
jezdne. Szyny prowadzace musza posiada¢ odpowiednio wyprofilowang bieznie do
prowadzenia kola odpowiadajace wklestej powierzchni wienca kola prowadzacego.
Szyny jezdne bedg ptaskie.

Szeroko$¢ szyn min. 65 mm, natomiast wysoko$¢ szyn jezdnych nie powinna by¢
mniejsza niz 15 mm. Do szyn jezdnych muszg by¢ zamontowane elementy oporowe
zapobiegajace przesuwanie regalow poza obszar ich pracy.

Tolerancja w montazu szyn jezdnych + 1 mm na 1 mb szyny jezdne;j.

Do szyn powinny by¢ zamontowane obustronne najazdy z blachy ocynkowanej
grubo$¢ minimum 2 mm i szeroko$¢ minimum 100 mm.

Dla zapewnienia utrzymania nalezytej czysto$ci torowiska regatow przejezdnych
wymagane s3 szyny jezdne o konstrukcji gladkiej, nie dopuszcza si¢ stosowania
tancuchow napedowych biegnacych wzdluz szyny jezdne;.

Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnych

Podstawa regatu powinna by¢ wykonana ze specjalnego profilu ceowego o grubosci
blachy minimum 2 mm i wysokoséci profilu minimum 140 mm. Cata podstawa
powinna by¢ wykonana w formie spawanych poziomych kratownic segmentowych.
Dhugo$¢ segmentow nie powinna by¢ wieksza niz 2 - 2, 5 mb. Elementy poprzeczne
podstaw regatow musza by¢ réwniez wykonane z blach stalowych o grubosci
minimum 2 mm i stanowig jednoczesnie konstrukcje wsporcza do mocowania kot
jezdnych.



2.2. Kola jezdne regatléw wykonane maja by¢ z zeliwa dla zapewnienia prawidlowego i
cichobieznego przesuwu regatow, jak roéwniez dla zapewnienia odpowiedniej
wytrzymatos$ci. Wymagane sg dwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz kota jezdne
prowadzace z jednostronnym kolnierzem o wysokos$ci kotnierza minimum 8 mm.
Kota jezdne prowadzace maja zapewni¢ réwnolegly przesuw regalow. Wszystkie
elementy obrotowe regatéw tj. kota, watki musza by¢ osadzone na zakrytych
kulkowych tozyskach tocznych, samosmarownych, niewymagajacych konserwacji.
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Do podstaw jezdnych winny by¢ zamontowane odboje dystansowe o dtugosci
minimum 40 mm, zabezpieczajace przed uderzaniem regatu o regat.

Podstawy jezdne maja by¢ pomalowane poliestrowg farba proszkowa, na kolor jasno
szary RAL 9002.

Konstrukcja i technologia wykonania napgdu regatow przejezdnych

Regaly przejezdne musza by¢ wyposazone w naped tancuchowo — korbowy z
odpowiednio dobrang przektadnig redukcyjng, umozliwiajacg przemieszczanie regatu
przez osobe, silg nie wickszg niz 50 N. Wszystkie kola zgbate wystepujace w
fancuchowej przekltadni redukcyjnej muszg by¢ stalowe. Przemieszczanie regatlu
odbywac si¢ powinno za pomocg trdjramiennego pokretta zakonczonego uchwytami,
obracajacymi si¢ niezaleznie od obrotu catej korby. Uchwyt musi by¢ wykonany z
twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajacego poslizgowi dtoni podczas obracania
korbg. Uchwyt powinien by¢ wykonany w ergonomicznym ksztalcie o $rednicy
minimum 45mm, nie dopuszcza si¢ uchwytow cylindrycznych. Dlugo$¢ ramienia
pokretta powinna wynosi¢ minimum 200 mm.

Uktad napedowy ma by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi
korby. Nie dopuszcza si¢ blokady w postaci zamka oraz zastosowanie tzw. sprzggla,
dziatajacego w momencie napotkania oporu.

Dla zapewnienia rownolegtego przesuwu regatow, przesuwajacych si¢ co najmniej na
3 szynach, naped na kota musi by¢ przenoszony z woézka jezdnego umieszczonego
najblizej srodka regaldéw na pozostale kola napedowe przednie i1 tylne (naped
centralny). Nie dopuszcza si¢ zastosowania rozwigzan, w ktorych naped
przekazywany jest na koto zebate zazebiajace si¢ z fancuchem umieszczonym w torze.
Mechanizm napgdowy zakryty poprzez pelny panel frontowy wykonany z jednolitej
blachy zimnowalcowanej i malowanej proszkowo.

Konstrukcja i technologia wykonania §cian bocznych

Sciana boczna regalu ma byé wykonana z jednego formatu blachy stalowej
zimnowalcowanej, w ksztalcie dwoch prostokgtnych potzamknietych profili zimno
gietych o wymiarach minimum 25x40 mm, polaczonych ze sobg pelna Sciang. Dwa
boki profili stanowig wspodlny element profili i wypekienia $ciany. Szeroko$¢ $cian
bocznych 300 mm, tj. taka jak glebokos$¢ potek. W profilach wykonane wycigcia na
zaczepy potek. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy o grubo$ci minimum 3 mm.
Ze wzgledu na rodzaj przechowywanych materialdbw winien zosta¢ zachowany
warunek dowolnej zmiany rozstawu potek, co 30 mm, bez konieczno$ci uzycia
narzedzi.

Sciany boczne musza byé w sposéb trwaty polaczone z podstawa jezdng regatu tj. za
pomoca polaczen srubowych, nie dopuszcza si¢ laczenia zatrzaskowego. Dodatkowo
dla zapewnienia sztywnosci catej konstrukcji $ciany boczne regatu winny by¢
polaczone poprzez stezenia krzyzowe oraz potke gorng regatu, ktora to musi by¢
przykrecana na state.

Sciany boczne pomalowane poliestrowa farba proszkowa, na kolor jasno szary RAL
9002. Malowanie $cian po wykonaniu wszystkich otwordéw.

Konstrukcja i1 technologia wykonania potek

Potki wykonane ze stali zimnowalcowanej i1 pomalowane poliestrowg farba
proszkowa, na kolor jasno szary RAL 9002, trzykrotnie gi¢te na swej dluzszej
krawedzi oraz dwukrotnie na krotszej, w celu zapewnienia odpowiedniej
wytrzymato$ci 1 nie wystgpowania ostrych krawedzi. Na krotszym boku potki
wykonane specjalne wycigcia — otwory do mocowania zaczepéw. Dla zapewnienia
wytrzymalosci 80 kg/mb poétki powinny posiada¢ specjalne wzmocnienie w ksztatcie
ceownika ,kapeluszowego”. Wzmocnienie to powinno by¢ w sposob trwaty
polaczone z pdtka poprzez zastosowanie zgrzewu punktowego co 15 cm. Wysokos¢
wzmocnienia powinna by¢ dostosowana do grubos$ci potki.

W celu zabezpieczenia przed przesunieciem si¢ sktadowanych dokumentéw na
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sasiednig potke metalowa listwa o wysoko$ci co najmniej 50 mm
Potka gorna kryjaca na trwale skrecona ze $ciang boczng, natomiast pozostale
zawieszane na specjalnych zaczepach.
Konstrukcja $cian tylnych regatow
Sciana tylna regalu wykonana z jednego formatu blachy pelnej stalowej
zimnowalcowanej lub w formie stezenia krzyzowego, pomalowana poliestrowg farba
proszkowa, na kolor jasno szary RAL 9002, powtoka odporna na $cieranie.
WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA
Mechanizm przesuwu kazdego regalu wyposazony w blokade, ktora zabezpiecza
osobe znajdujacg sie w przejsciu miedzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.
Miedzy regatami muszg znajdowac si¢ odboje gumowe.
Wszystkie elementy zewnegtrzne regaldw, potek, Scian oslon pozbawione ostrych
krawedzi.
Elementy oporowe montowane na szynach zapobiegajace przesuwanie regatdéw poza
obszar ich pracy.
WYMAGANE DOKUMENTY - Do umowy wykonawca musi zalaczy¢
nastepujace atesty i certyfikaty.
Atest higieniczny wydany przez niezalezng jednostke certyfikujaca, dopuszczajacy
dostarczone regaly do stosowania w pomieszczeniach uzyteczno$ci publicznej,
Dokument/certyfikat potwierdzajacy odpornos¢ ogniowg dostarczonych regatow wg
normy w zakresie reakcji na ogien wg PN 13501-1+A1:2010 lub rownowaznej,
Certyfikat zgodno$ci/dokument potwierdzajacy spelnienie wymagan bezpieczenstwa
wg normy PN 88/M-78321 lub réwnowaznej,
Certyfikat/dokument =~ wydany przez niezalezng  jednostke  certyfikujaca
potwierdzajacy, ze dopuszczalne obcigzenia kazdej z potek uzytkowych



