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Rama wentylatora iISWAY

1 1 HE-A 120 2048 | S235J2G3 | 19,90 40,76

2 1 HE-A 120 5826 | S235J2G3 . 1990 | 11594

3 2 HE-A 120 1,200 | S235J2G3 @ 19,90 47,76

4 1 HE-A 120 6,164 | S235J2G3 . 1990 | 12266

5 HE-A 120 0,266 | S235J2G3 | 19,90 10,59

6 4 Blacha 250x250x20 0,020 0,250 0,250 | S235J2G3 ;| 7850 39,25

P B i ESReE 2048 | 52350263 19,90 | 652,08

8 27 Blacha 97x57x6 0,006 0,057 0,097 | S235J2G3 | 7850 7,03

9 16 Blacha 120x114x15 0,015 0,114 0,120 | S235J2G3 | 7850 2577
10a 32 sruba M12x55 HV 10.9 ocynk
10b 32 nakretka M12 8 ocynk
10c 64 podkladka d=13 C45 ocynk
11 1 HE-A 120 5826 @ S235J2G3 | 1990 | 11594 |wykonac¢ jako lustrzne odbicie poz. 2
12 2 HE-A 120 1,000 | S235J2G3 | 19,90 39,80

Dodatek na ocynk i spoiny 6% 73,05
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- | zaprawa wyréwnawcza
Ceresit CX15 min. 20mm
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UWAGI:

Klasa konstrukcji 2— wymagania podwyzszone WG PN-B-06200: 2002 ZAL. A
Rysunek rozpatrywat fqcznie z wszystkimi rysunkami (spis rys. wg opisu
technicznego)
Nalezy dokona¢ prébnego montazu konstrukcji.
Wymagania jakoSciowe:
— warunki wykonania i odbioru konstrukcji wg PN-B—06200: 2002
— poziom jako§ci pofqczefi spawanych “C"— wymagania Srednie wg PN—EN 25817
— poziom jakosci spawalnictwa — STANDARDOWY wg PN-EN 729-3
— zakres badaf potgczen spawanych warsztatowych — wg p.9.4.2 b)
PN-B-06200: 2002
— zakres badaf pofqczef spawanych montazowych — wg TABL. 19
PN-B-06200: 2002
— dokrecanie Srub w potqczeniach sprezanych i kontrola sprezenia potqczefi
kluczem

dynamometrycznym.
— dokumenty kontroli wg PN—-EN 10204:
— wyroby hutnicze na elementy konstrukcji nosnej— zaswiadczenie o jakosci "2.2:
— wyroby Srubowe klasy 8.8; 10.9; 12.9 — ATEST "2.2"
— wyroby Srubowe klasy 4.6—6.8 — ZASWIADCZENIE O JAKOSCI "2.1”
— powierzchnie spawane na budowie nalezy uprzedno oczysci¢ z rdzy i wszelkich
nieczystosci
Profile otwarte nalezy spawa€ spoing pachwinowq o grubosci rownej 0,7 grubosci
ciefiszego elementu, o ile na rysunku nie podano inaczej
Spoiny V ndlezy kontrolowaé defektoskopowo zgodnie z PN—-B—-06200: 2002.
Nalezy prowadzi¢ szczegblowe dzienniki spawania, zakfadania i sprezania Srub
sprezajqcych.
Nalezy zapewni¢ na placu budowy odpowiedni teren do prawidfowego
magazynowania i scalania elementéw konstrukcji.
Po wykonaniu montazu nalezy sprawdzi¢ konstrukcje pod wzgledem istnienia

uszkodzefi konstrukcji i powloki antykorozyjnej Wykryte uszkodzenia nalezy usunggé.
. Zabezpieczenie antykorozyjne — cynkowanie ogniowe.

Poprawnosé zamontowania elementdw konstrukcji musi by¢ potwierdzona operatem
geodezyjnym.

. W elementach montazowych nalezy przewidzie¢ odpowiednie otwory technologiczne

potrzebne do wykonania cynkowania ogniowego. Nalezy takze uwzglgdni¢ grubos¢
powfoki cynkowej w miejcach pofqczefi montazowych z innymi elementami
montazowymi.

UWAGI MONTAZOWE:

Dopuszczalne przemieszczenia elementéw podczas montazu — pionowe 1mm,
poziome 2mm. Pomiar nalezy dokona¢ po kazdorazowym umieszczeniu
elementu. W przypadku przemieszczefi wigkszych niz podane nalezy
skontaktowaé si¢ z projektantem.

Konstrykcje montawaé zgodnie z normq PN-B/06200.

Lokalizacja dzwigu nalezy do kierownictwa budowy.

W przypadku zamiany kotew nosnos¢ grupy kotew musi byé co najmniej
rowna zastosowanym kotwom.

Grubos¢ warstwy wyréwnawczej zaprawy Ceresit CX—15 wg. wytycznych
producenta.

W przypadku odkrycia w trakcie montazu podfoza z cegly ceramicznej
krat6éwki, dziurawki lub innego materiafu porowatego, nalezy materiaf usunq¢
do gfgboskosci 20cm i wykonaé betonowq wylewke (beton B25) o wymiarach
wigkszych o co najmniej 10cm poza obrys blachy podstawy ramy.

W miejscu zakotwienia ramy uzupetni¢ usunigte/uszkodzone powtoki izolacii
termicznej i przeciwwodnej. Nogi ramy zaizolowat dwoma warstwami papy
termozgrzewalnej do wysokosci 20cm ponad pokrycie dachowe.

Spos6b zamocowania centrali wentylacyjnych wg. wytycznych producenta.
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INWESTOR

Mazowiecki Urzad Wojewodzki

Plac Bankowy 3/5
00-950 Warszawa

JEDNOSTKA

PROJEKTUJACA REMEDY Sp. z 0.0.

Osiedle Parkowe 13 B
05-462 Wigzowna

NAZWA Przebudowa budynku potozonego w Warszawie

PROJEKTU

przy ul. Marszatkowskiej 3/5

w celu przystosowania do potrzeb
Mazowieckiego Urzedu Wojewddzkiego

STADIUM PROJEKTU

PROJEKT WYKONAWCZY
BRANZA
KONSTRUKCJA
OBIEKT Budynek biurowy

ul. Marszatkowska 3/5
00-624 Warszawa
dz. nr ewid. 52 obr. 5-05-10

TEMAT RYSUNKU

Rama wentylatora iSWAY
Rysunek warsztatowy

ZESPOL PROJEKTOWY

TYTUL ZAWODOWY, NR UPRAWNIEN PODPIS
FUNKCJA IMIE | NAZWISKO
mgr inz. Marcin f { ) .
PROJEKTANT | Sobieszczanski LUB/0187/PWOK/12| | H\\ o O Wl |
b —\

inz. Grze
SPRAWDZAJACY Kozinski

)
gorz -
LUB/00216/POOK/09

OPRACOWAL

DATA

NR RYSUNKU REWIZJA SKALA

03.2014 |[MUWM-PW-KT-480 | 0 | 1:5/10




