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Zalacznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

ILOSCI REGALOW I MIEJSCE MONTAZU

Przedmiotem zamdéwienia jest dostarczenie i montaz systemu regalow archiwalnych

w pomieszczeniu 141 w budynku w Otwocku przy ul. Gornej 13.

Ilos¢ polek uzytkowych w zestawach wszystkich regaléw — minimum 250,00 mb

potek uzytkowych.

Wymiary polek:

1. Szeroko$¢ minimum 300 mm.

2 Odstep miedzy potkami mierzony pomiedzy plaszczyzng uzytkowa potki,
a spodem konstrukeji potki powyzej - minimum 340 mm, akta skladowane
w segregatorach A4 na stojgco

3.3 W celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem akt pomiedzy pélkami

nalezy zamontowac listwe o szeroko$ci min. 40 mm.

W zalgczeniu rzut pomieszczenia, w ktorym bedg montowane regaly.

W pomieszczeniu posadzki betonowe. W planach nalezy uwzgledni¢ szerokosci

przej$¢ wymagane w pomieszczeniach archiwum. Maksymalna wysoko$é regaléw

w pomieszczeniu — 2920 mm. Podane na zalaczonych szkicach dane sg przyblizone.
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II. PARAMETRY TECHNICZNO - UZYTKOWE REGALOW (z szynami
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nawierzchniowymi z obustronnymi najazdami)

Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych

1.1. Szyny jezdne powinny by¢ wykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnie
poprzez cynkowanie. Nalezy zastosowa¢ dwa rodzaje szyn: szyny prowadzgce
oraz szyny jezdne. Szyny prowadzace muszg posiada¢ odpowiednio
wyprofilowang bieznie do prowadzenia kola, odpowiadajagce wkleslej
powierzchni wienca kola prowadzacego. Szyny jezdne bedg plaskie.

1.2. Szeroko$¢ szyn min. 65 mm, natomiast wysokos¢ szyn jezdnych nie powinna by¢
mniejsza niz 15 mm. Do szyn jezdnych muszg byé zamontowane elementy
oporowe zapobiegajace przesuwaniu regalow poza obszar ich pracy.

1.3. Tolerancja w montazu szyn jezdnych = 1 mm na 1 mb szyny jezdne;.

1.4. Do szyn powinny by¢ zamontowane obustronne najazdy z blachy ocynkowanej
grubo$¢ minimum 2 mm i szeroko$¢ minimum 100 mm.

1.5. Dla zapewnienia utrzymania nalezytej czystosci torowiska regaléw przejezdnych
wymagane sg szyny jezdne o konstrukcji gladkiej, nie dopuszcza sie stosowania
lancuchow napedowych biegnacych wzdtuz szyny jezdne;j.

Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnych

2.1. Podstawa regalu powinna by¢ wykonana ze specjalnego profilu ceowego
o grubosci blachy minimum 2 mm i wysokosci profilu minimum 140 mm. Cala
podstawa powinna by¢ wykonana w formie spawanych poziomych kratownic
segmentowych. Dlugo$¢ segmentow nie powinna by¢ wieksza niz 2 - 2, 5 mb.
Elementy poprzeczne podstaw regaléw muszg by¢ rowniez wykonane z blach
stalowych o grubosci minimum 2 mm i stanowi¢ jednocze$nie konstrukcje
wsporcezg do mocowania kol jezdnych.

. Kola jezdne regalow wykonane majg by¢ z zeliwa dla zapewnienia prawidlowego

1 cichobieznego przesuwu regaldw, jak réwniez dla zapewnienia odpowiednie;j
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wytrzymalo$ci. Wymagane sa dwa rodzaje kol — kotla jezdne plaskie oraz kola
jezdne prowadzace z jednostronnym Kolnierzem o wysokosci kolnierza minimum
8 mm. Kola jezdne prowadzace majg zapewni¢ rownolegly przesuw regalow.
Wszystkie elementy obrotowe regaléw tj. kola, walki muszg by¢ osadzone na
zakrytych kulkowych lozyskach tocznych, samosmarownych, niewymagajacych
konserwacji

Do podstaw jezdnych winny by¢ zamontowane odboje dystansowe o dlugosci
minimum 40 mm, zabezpieczajace przed uderzaniem regatu o regal.

Podstawy jezdne majg byé pomalowane poliestrowg farbg proszkowsg, na kolor
jasnoszary RAL 9002.

Konstrukcja i technologia wykonania napedu regatéw przejezdnych
3.1

Regaly przejezdne muszg by¢ wyposazone w naped tancuchowo — korbowy
z odpowiednio dobrang przekladnig redukcyjng, umozliwiajaca przemieszczanie
regatu przez osobe, silg nie wiekszg niz 50 N. Wszystkie kola zebate wystepujace
w lancuchowej przekladni redukcyjnej muszg byé stalowe. Przemieszczanie
regatu odbywaé sie powinno za pomocg trojramiennego pokretla zakonczonego
uchwytami, obracajgcymi si¢ niezaleznie od obrotu catej korby. Uchwyt musi by¢
wykonany z twardego tworzywa sztucznego, zapobiegajgcego poslizgowi dloni
podczas obracania korbg. Uchwyt powinien by¢é wykonany w ergonomicznym
ksztalcie o $rednicy minimum 45mm, nie dopuszcza si¢ uchwytéw
cylindrycznych. Dlugo$¢ ramienia pokretta powinna wynosié minimum 200 mm.
Uktad napedowy ma by¢ wyposazony w mechanizm blokady umieszczonej w osi
korby. Nie dopuszcza sie blokady w postaci zamka oraz zastosowanie tzw.
sprzegla, dzialajgcego w momencie napotkania oporu.

Dla zapewnienia rownoleglego przesuwu regaléw, przesuwajacych sie co
najmniej na 3 szynach, naped na kola musi by¢ przenoszony z wozka jezdnego
umieszczonego najblizej $rodka regalow na pozostale kola napedowe przednie
1 tylne (naped centralny). Nie dopuszcza si¢ zastosowania rozwigzan, w ktorych
naped przekazywany jest na kolo zebate zazebiajagce sie z lancuchem
umieszczonyim w torze.

Mechanizm napedowy zakryty poprzez pelny panel frontowy wykonany
z jednolitej blachy zimnowalcowanej i malowanej proszkowo.

Konstrukeja i technologia wykonania $cian bocznych

4.1.

Sciana boczna regalu ma byé wykonana z jednego formatu blachy stalowe;j
zimnowalcowanej, w ksztalcie dwoch prostokatnych potzamknietych profili
zimnogietych o wymiarach minimum 25x40 mm, polaczonych ze sobg pelng
$ciang. Dwa boki profili stanowig wspdlny element profili i wypelnienia Sciany.
Szeroko$¢ scian bocznych 300 mm, tj. taka jak glebokos$¢ pdlek. W profilach
wykonane wycigcia na zaczepy polek. Zaczepy wykonane z ocynkowanej blachy
o grubosci minimum 3 mm.

. Ze wzgledu na rodzaj przechowywanych materialéw winien zosta¢ zachowany

warunek dowolnej zmiany rozstawu pélek, co 30 mm, bez koniecznosci uzycia
narzedzi.

Sciany boczne musza by¢ w sposob trwaly poltaczone z podstawa jezdna regatu tj.
za pomocg polaczen Srubowych, nie dopuszcza sie laczenia zatrzaskowego.
Dodatkowo dla zapewnienia sztywnosci catej konstrukcji $ciany boczne regalu
winny by¢ polaczone poprzez stezenia krzyzowe oraz potke gérng regalu, ktédra to
musi by¢ przykrecana na stale.

Sciany boczne pomalowane poliestrowa farba proszkowa, na kolor jasno szary
RAL 9002. Malowanie $cian po wykonaniu wszystkich otworow.
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Konstrukeja i technologia wykonania pétek
5.1. Polki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowane poliestrowsg farbg
proszkowg, na kolor jasno szary RAL 9002, trzykrotnie giete na swej dluzszej
krawedzi oraz dwukrotnie na krétszej, w celu zapewnienia odpowiedniej
wytrzymalosci i nie wystepowania ostrych krawedzi. Na krétszym boku polki
wykonane specjalne wycigcia — otwory do mocowania zaczepéw. Dla
zapewnienia wytrzymalo$ci 80 kg/mb pélki powinny posiada¢ specjalne
wzmocnienie w ksztalcie ceownika ,.kapeluszowego™. Wzmocnienie to powinno
by¢ w sposob trwaly polaczone z polka poprzez zastosowanie zgrzewu
punktowego co 15 cm. Wysokos¢ wzmocnienia powinna by¢ dostosowana do
grubosci polki.
5.2. W celu zabezpieczenia przed przesunieciem sie skladowanych dokumentéw na
sgsiednig polke metalowa listwa o wysokosci co najmniej 60 mm.
5.3. Pélka goérna kryjaca na trwale skrgcona ze $ciang boczng, natomiast pozostale
zawieszane na specjalnych zaczepach.
Konstrukeja $cian tylnych regaléw - Sciana tylna regalu wykonana z jednego formatu
blachy pelnej stalowej zimnowalcowanej lub w formie stezenia krzyzowego,
pomalowana poliestrowa farba proszkowa, na kolor jasno szary RAL 9002, powloka
odporna na $cieranie.

III. WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

Mechanizm przesuwu kazdego regalu wyposazony w blokade, ktora zabezpiecza osobe
znajdujgcg sie w przejsciu migdzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.

Miedzy regalami musza znajdowacé si¢ odboje gumowe.

Wszystkie elementy zewngtrzne regalow, poélek, scian osfon pozbawione ostrych
krawedzi.

Elementy oporowe montowane na szynach zapobiegajace przesuwanie regalow poza.
obszar ich pracy.

IV.WARUNKI GWARANCJI
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Wykonawca udzieli Zamawiajacemu gwarancji na okres co najmniej 60 miesiecy od daty
podpisania protokotu odbioru. Postanowienia zdania poprzedzajacego dotycza
w szczegblnosei funkcjonowania regatéw zgodnie z przeznaczeniem, z mozliwoscig
korzystania z wszystkich funkcji i parametrow okreslonych w umowie.

Wykonawca zapewnia wykonanie bezplatnego serwisu gwarancyjnego regalow
oraz usuniecie wad w przypadku nieprawidlowego funkcjonowania lub powstania
okolicznosci wskazujacych na mozliwos¢ nieprawidlowego funkcjonowania regatdw,
w miejscu montazu, przez caly okres trwania gwarancji, na podstawie zgloszenia przez
Zamawiajgcego pisemnie, faksem lub e-mailem.

Wykonawca zobowigzany jest do naprawy w okresie gwarancji w terminie nie
przekraczajagcym 7 dni kalendarzowych, liczonym od momentu zgloszenia.

W przypadku niewykonania naprawy w terminie, o ktérym mowa w ust. 3 Zamawiajgcy
bedzie mial prawo do kary umownej oraz bedzie modgl zleci¢ naprawe podmiotowi
trzeciemu na koszt Wykonawcy.

Strony ustalajg, ze liczba napraw powodujaca obowigzek wymiany przez Wykonawce
wadliwego regalu lub jego elementu na nowy wynosi 3 (stownie: trzy). W przypadku
kolejnej (czwartej) naprawy danego regalu lub jego elementu Wykonawca, w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajacego, dokona jego wymiany na fabrycznie nowy
o parametrach nie gorszych niz parametry wymienianego regalu lub jego elementu.



6. Okres gwarancji ulega przediuzeniu o czas naprawy.

7. W ramach gwarancji jakosci Wykonawca zapewni wykonywanie wszelkich
obowigzkowych przegladéw technicznych jesli takie sg wymogi producenta.
Zamawiajacy nie ponosi zadnych kosztéw zwiazanych z wykonaniem tych przegladow.

V. TERMIN DOSTAWY
Nieprzekraczalny termin OStAWY «iuswsvissssamsnbssnss i 2020 roku

VI. WYMAGANE DOKUMENTY - wraz ze zgloszeniem do odbioru Wykonawca bedzie
musial dostarczy¢ nastepujace atesty i certyfikaty:

1. Atest higieniczny wydany przez niezalezng jednostke certyfikujgca, dopuszczajgcy
dostarczone regaly do stosowania w pomieszczeniach uzytecznosci publicznej;

2. Dokument/certyfikat potwierdzajacy odporno$¢ ogniowa dostarczonych regatow wg
normy PN 13501-1+A1:2010 w zakresie reakcji na ogien;

3. Certyfikat zgodnosci/dokument potwierdzajacy spetnienie wymagan bezpieczenstwa
zgodnie z normami PN-M-78320:1978, PN-M-78321:1988, PN-M-78322:1989 lub
réwnowaznymi;

4. Certyfikat/dokument wydany przez niezalezng jednostke certyfikujgca potwierdzajacy,
ze dopuszczalne obcigzenia kazdej z potek uzytkowych dostarczonych regalow min. 80
kg/1mb.

KOORDYNATOR P
Oddziatu Organizacyjnego
A Npalse
Karblina Wysocka
GIF 7870



MAZOWIECKI URZAD WOJEWODZKI
W WARSZAWIE

DYREKTOR GENERALNY
Warszawa, 18 lutego 2020 r.

UPOWAZNIENIE Nr 31/5/2020

Na podstawie art. 25 ust. 4 pkt 1 lit. e ustawy z dnia 21 listopada 2008 r. o stuzbie cywilnej (Dz. U.
z2018r. poz. 1559, z pdzi. zm.) w zwigzku z § 7 ust. 2 Regulaminu Organizacyjnego Mazowieckiego
Urzgdu Wojewodzkiego w Warszawie stanowigcego zalacznik do zarzadzenia nr 5 Wojewody
Mazowieckiego z dnia 18 stycznia 2019 r. zmienionego zarzadzeniem nr 60 z dnia 12 listopada

2019 r. oraz zarzadzeniem nr 53 z dnia 6 lutego 2020 r.
upowazZniam

Pania Elibiete Sielickg — dyrektora Biura Obshugi Urzedu w Mazowieckim Urzedzie Wojewo6dzkim

w Warszawie do:

1) prowadzenia w moim imieniu spraw zwiazanych z gospodarowaniem mieniem Mazowieckiego
Urzgdu Wojewodzkiego w Warszawie w tym zlecaniem ustug i dokonywaniem zakupéw dla
Mazowieckiego Urzedu Wojewddzkiego w Warszawie oraz zapewnieniem prowadzenia
ewidencji majatku Mazowieckiego Urzedu Wojewddzkiego w Warszawie;

2) podpisywania i skladania w moim imieniu oéwiadezen o posiadanym prawie do dysponowania

nieruchomosciami, w tym na cele budowlane.

Upowaznienie jest wazne na czas powolania na stanowisko dyrektora Biura Obstugi Urzedu
w Mazowieckim Urzedzie Wojewddzkim w Warszawie.
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