Zatacznik nr 1 — cz$¢ | do umowy nr /2016

SZCZEGOLOWY OPIS ZAMOWIENIA
l. 1LO SCI REGALOW | MIEJSCE MONTA ZU

1.1.Przedmiotem zamowienia jest sprzedaostarczenie i montaegatéw archiwalnych
w pomieszczeniach -1.17, -1,18, -1.20 w budynktozmmym w Warszawie przy
ul. Marszatkowskiej 3/5
2. Minimalna ilas¢ potek uytkowych — minimum 1570 mb potekeytkowych (niewliczana
potka zamykajca regat od gory), w tym:
3. Wymiary potek:
3.1.W pomieszczeniu -1.18 — ggokas¢ minimum 380 mm. Odgp miedzy potkami
mierzony pomgdzy ptaszczyzq uzytkows potki a spodem konstrukciji potki povsj
- minimum 250 mm, akta skiadowane w teczkach A4 piask - w celu
zabezpieczenia przed przemieszczeniem akt qguayipolkami nalgy zamontowé
listwe 0 szerokéci min. 60 mm.
3.2.W pozostatych pomieszczeniach minimum 300 mm. dstigdzy pdtkami
mierzony ponygdzy ptaszczyzp uzytkowa potki a spodem konstrukcji potki povgj
- minimum 360 mm, akta skladowane w segregatorath Kartonach - w celu
zabezpieczenia przed przemieszczeniem akt qguayipolkami nalgy zamontowa
listwe 0 szerokéci min. 50 mm.
4. Zamawiajcy zaktada maksymadn pojemnd¢é pomieszczeé na 1850 mb potek
uzytkowych.
5. W zahczeniu rzut pomieszcaew ktorych lgdag montowane regaty. Najpdiej w dniu
podpisania umowy Wykonawca dostarczy plan rozmiemza oferowanych regatow
z wyliczeniem ilégci metrow biegcych poétek archiwalnych (w wyliczeniach naje
uwzgkdni¢ tylko potki wytkowe, bez potki zamykagej regat od goéry). ,Plan
rozmieszczenia regatdw” etizie stanowit zajcznik nr 2 do umowy. W planie
rozmieszczenia mag by¢ zastosowane réwnie regaty stacjonarne, w celu jak
najlepszego wykorzystania powierzchni archiwum. délaki betonowe. W planach
nalery uwzgkdni¢ szerokdéci przef¢ wymagane w pomieszczeniach archiwum oraz co
najmniej 20 centymetrowy odgt pomedzy sufitem a garregatu.
. PARAMETRY TECHNICZNO - U ZYTKOWE REGALOW JEZDNYCH
| STACJONARNYCH (z szynami nawierzchniowymi z obustonnymi najazdami)
1. Konstrukcja i technologia wykonania szyn jezdnych
1.1.Szyny jezdne powinny kdywykonane ze stali, zabezpieczone antykorozyjnjazex
cynkowanie. Nalgy zastosowa dwa rodzaje szyn: szyny prowade oraz szyny
jezdne. Szyny prowadee musz posiada odpowiednio wyprofilowas bieznie do
prowadzenia kota odpowiadap wkkste] powierzchni wigca kota prowadicego.
Szyny jezdne dda ptaskie.
1.2.Szeroké¢ szyn min. 65 mm, natomiast wysadkoszyn jezdnych nie powinna by
mniejsza ni 15 mm. Do szyn jezdnych musby¢ zamontowane elementy oporowe
zapobiegajce przesuwanie regatdw poza obszar ich pracy.
1.3. Tolerancja w montal szyn jezdnych £ 1 mm na 1 mb szyny jezdne.
1.4. Do szyn powinny b§ zamontowane obustronne najazdy z blachy ocynkgwane
grubg¢ minimum 2 mm i szerokdé minimum 100 mm.
1.5.Dla zapewnienia utrzymania najgej czystdci torowiska regatdw przejezdnych
wymagane $ szyny jezdne o konstrukcji gtadkiej, nie dopuszska stosowania
tanhcuchow napdowych biegacych wzdhi szyny jezdnej.
2. Konstrukcja i technologia wykonania podstaw jezdnyc



2.1.Podstawa regatu powinna dbwykonana ze specjalnego profilu ceowego o g§aibo
blachy minimum 2 mm i wysokai profilu minimum 140 mm. Cata podstawa
powinna by wykonana w formie spawanych poziomych kratownignsentowych.
Dlugaos¢ segmentdéw nie powinna byvicksza nk 2 - 2, 5 mb. Elementy poprzeczne
podstaw regatbw mugzby¢ réwniez wykonane z blach stalowych o grébb
minimum 2 mm i stanowi jednoczénie konstrukaj wsporca do mocowania kot
jezdnych.

2.2.Kota jezdne regatow wykonane mdpy¢ z zeliwa dla zapewnienia prawidtowego i
cichobienego przesuwu regatow, jak rowniedla zapewnienia odpowiedniej
wytrzymatdci. Wymagane gsdwa rodzaje kot — kota jezdne ptaskie oraz kokalfe
prowadace z jednostronnym kotnierzem o wysé&iokotnierza minimum 8 mm.
Kofa jezdne prowadge maj zapewnt réwnolegly przesuw regatow. Wszystkie
elementy obrotowe regaléw tj. kota, walki magsby¢ osadzone na zakrytych
kulkowych tazyskach tocznych, samosmarownych, niewymggah konserwacji

2.3.Do podstaw jezdnych winny byzamontowane odboje dystansowe o diggo
minimum 40 mm, zabezpiecaag przed uderzaniem regatu o regat.

2.4.Podstawy jezdne mapy¢ pomalowane poliestraywfarbg proszkowd, na kolor jasno
szary RAL 9002.

. Konstrukcja i technologia wykonania rgo regatéw przejezdnych

3.1.Regaly przejezdne muszby¢ wyposaone w napd tancuchowo - korbowy

z odpowiednio dobran przektadm redukcyjra, umazliwiajgca przemieszczanie
regatu przez osab silg nie wickszy niz 50 N. Wszystkie kota ¢bate wysgpujace
w tancuchowej przektadni redukcyjnej musby¢ stalowe. Przemieszczanie regatu
odbywa si¢ powinno za pomagtrojramiennego poktta zakaczonego uchwytami,
obracagcymi sk niezalenie od obrotu catej korby. Uchwyt musi dyykonany
z twardego tworzywa sztucznego, zapobiggego pélizgowi dioni podczas
obracania korlh Uchwyt powinien by wykonany w ergonomicznym Kksztaicie
o srednicy minimum 45mm, nie dopuszczg sichwytow cylindrycznych. Dluga
ramienia pokgtta powinna wynosi minimum 200 mm.

3.2.Uktad nagdowy ma by wyposaony w mechanizm blokady umieszczonej w osi
korby. Nie dopuszczagblokady w postaci zamka oraz zastosowanie tzweegfa,
dziatapcego w momencie napotkania oporu.

3.3.Dla zapewnienia réwnolegtego przesuwu regatéw, ura@pcych seé co najmniej na
3 szynach, nagl na kota musi by przenoszony z woézka jezdnego umieszczonego
najblizej srodka regatdbw na pozostale kota odpwe przednie i tylne (nad
centralny). Nie dopuszcza ¢si zastosowania rozwzan, w ktorych napd
przekazywany jest na kolelzate zagbiajgce s¢ z taxcuchem umieszczonym w torze.

3.4.Mechanizm nagdowy zakryty poprzez petny panel frontowy wykonanyednolite]
blachy zimnowalcowanej i malowanej proszkowo.

. Konstrukcja i technologia wykonangaian bocznych

4.1.Sciana boczna regalu ma dywykonana z jednego formatu blachy stalowej

zimnowalcowanej, w ksztalcie dwoch prosisiych potzamknjtych profili zimno
gictych o wymiarach minimum 25x40 mm, potonych ze sappetry sciamg. Dwa
boki profili stanowsy wspolny element profili i wypetnienigciany. Szerok& $cian
bocznych 300 mm, a w pomieszczeniu -1.18 380 mrtgkg jak gibokas¢ potek. W
profilach wykonane wyecia na zaczepy potek. Zaczepy wykonane z ocynkowane
blachy o grubéci minimum 3 mm.

4.2.Ze wzgkdu na rodzaj przechowywanych materiatdw winien &ostachowany
warunek dowolnej zmiany rozstawu poétek, co 30 mnaz lixoniecznéci uzycia
narzdzi.



4.3.Sciany boczne mugzby¢ w sposéb trwaty pgtzone z podstamjezdm regatu tj. za
pomog@ polgczer srubowych, nie dopuszczagdigczenia zatrzaskowego. Dodatkowo
dla zapewnienia sztywho catej konstrukcjisciany boczne regatu winny By
pofaczone poprzez stenia krzyowe oraz potl gormg regatu, ktéra to musi By
przykrecana na state.

4.4.Sciany boczne pomalowane poliestepvarba proszkovs, na kolor jasno szary RAL
9002. Malowanigcian po wykonaniu wszystkich otworéw.

5. Konstrukcja i technologia wykonania potek

5.1.P6tki wykonane ze stali zimnowalcowanej i pomalowapoliestroy farkg
proszkovd, na kolor jasno szary RAL 9002, trzykrotniectgi na swej dhaszej
krawedzi oraz dwukrotnie na krotszej, w celu zapewnierasapowiedniej
wytrzymataci i nie wystpowania ostrych kragdzi. Na krétszym boku poiki
wykonane specjalne wygia — otwory do mocowania zaczepow. Dla zapewnienia
wytrzymataci 80 kg/mb potki powinny posiadaspecjalne wzmocnienie w ksztaicie
ceownika ,kapeluszowego”. Wzmocnienie to powinno¢ by sposob trwaty
pofaczone z poétk poprzez zastosowanie zgrzewu punktowego co 15Vépsokasé
wzmochnienia powinna ldydostosowana do grufm potki.

5.2.W celu zabezpieczenia przed przesoi@m s¢ sktadowanych dokumentow na pétk
powinna by zamontowana metalowa listwa o wysékoco najmniej 30 mm dla
regatow o gibokasci potek 300 mm i 60 mm dla regatow oclgbkasci pétek 380
mm.

5.3.Potka gorna krgca na trwate skcona zesciamg boczm, natomiast pozostate
zawieszane na specjalnych zaczepach.

6. Konstrukcjascian tylnych regatéw Sciana tylna regatu wykonana z jednego formatu lylach
petnej stalowej zimnowalcowanej lub w formieg¢z&nia krzyowego, pomalowana
poliestrow farbg proszkows, na kolor jasno szary RAL 9002, powtoka odporndam@ranie.

lIl. WYMAGANIA BEZPIECZE NSTWA

1. Mechanizm przesuwu kdego regalu wypogany w blokag, ktéra zabezpiecza ospb
znajdupca sie w przegciu migdzy regatami przed przypadkowym zgnieceniem.

2. Migdzy regatami muszznajdowa si¢ odboje gumowe.

3. Wszystkie elementy zewtrzne regatow, potelécian oston pozbawione ostrych krgdei.

4. Elementy oporowe montowane na szynach zapohiegajrzesuwanie regatléw poza obszar
ich pracy.

IV. WYMAGANE DOKUMENTY - Do umowy wykonawca musi zataczy¢ nastepujace atesty
i certyfikaty:

1. Atest higieniczny wydany przez niezate jednostk certyfikujaca, dopuszczapy
dostarczone regaly do stosowania w pomieszczeniatbczngci publicznej;

2. Dokument/certyfikat potwierdzggy odpornéé ogniows dostarczonych regatow wg normy
w zakresie reakcji na ogievg PN 13501-1+A1:2010 lub rownoweej;

3. Certyfikat zgodnéci/dokument potwierdzagy spetnienie wymagabezpieczéstwa zgodnie
z obowgzujacymi normami;

4. Certyfikat/dokument wydany przez niezale jednostk certyfikujca potwierdzajcy, ze
dopuszczalne obgienia kadej z potek uytkowych wytkowych dostarczonych regatéw
min. 80 kg/1mb.



